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优飞迪科技

柔性屏试验及仿真整体解决方案



公司简介

深圳市优飞迪科技有限公司成立于2010年，总部位于深圳市高新区，是面向企

业研发设计、生产工艺流程、质量保障及信息化建设的综合解决方案供应商。公司

由一群充满激情并立志于自主创新的精英所创建，其成员包括国际知名的教授、在

国内相关领域从业多年的人士以及留学海外并归国创业的人才。

优飞迪是多家国际知名厂商在国内的紧密合作伙伴，代理其产品并提供相关的

技术服务。多年来，优飞迪植根于中国的航空、航天、船舶、汽车、机械装备、风

电能源、电子信息化等高科技领域，为用户提供世界一流的研发工具以及技术支持

和开发服务，帮助用户提升产品技术附加值、提高核心竞争力。公司以创新的信息

化技术为依托，凭借厂商和自身雄厚的技术能力及丰富的工程经验，为客户提供全

面、高效、智能、安全的解决方案和专业服务，赢得了各行业客户的好评。



方案优势
针对柔性屏行业特征，优飞迪为客户提供从实验到仿真全流程解决方案。

柔性测试方案设计 柔性仿真服务
柔性设备销售及定

制



第一章：试验



试验类型及设备



设备形态



翻书式弯折
翻书式的特点：

• 模拟弯折手机的真实状态

• 弯折区域固定（一般宽度为πR）

• 非弯折区全贴合

• 弯折区无额外拉伸作用力



翻书式弯折 –治具
针对多种不同R（包括内R，外R）的需求，本方案中的治具提供简单，便捷，
精准的配件更换模式。

不同的R工装的切换，做到10分钟完成。



弯折路径–补偿
1. 补偿路径的选择，优化，让样品在弯折过程

中，曲率半径从无穷大逐渐收缩为R.

2. 路径通过双侧滑槽，同时保证无偏差。

3. 机构通过旋转+平移滑动，达到补偿路径。

4. 不同的R，特定的滑槽对应，确保补偿更精
准。



弯折路径 –补偿

• 不同R，补偿路径趋势相同，但是最大补偿值不同。

• 针对R<2的情况，必须考虑样品厚度对补偿路径的影响。



翻书式弯折
对于内折/弯折，均需要避开弯折拉伸区。



外折治具



内外折切换



产品参数简介：标准常温-桌面型

测试性能

治具有效长度(mm) 440

对应最大样品 Max.440mm * 200mm

单次可测试样品数量：
6吋（68*135mm）：Max：5片
8吋（120*165mm）：Max：3片

13吋（295*166mm）：Max：1片

内折半径(mm，标配3个) R1到R5（固定R值）

外折半径(mm） R3到R5（固定R值，选配）

弯折半径精度(mm) ±0.1

弯折速度(cycle/min) 0到50

弯折次数 可设定

停留功能 可设定(如0.1s)

暂停功能 有

历史纪录 有

其他功能

数据导出 无

点亮（选配） 无

拍照（选配） 无

控制及驱动

控制系统 PLC

HMI 触摸屏

界面语言 中文(英文可选)

驱动系统 伺服电机

电源及安全

电机过载保护 有，且扭矩可调

急停 1个

电源 220V，50Hz

电源过载保护 有

外观规格
机器外尺寸（mm） L800*W450*H500

重量（kg） 30

*如果尺寸非标准，可定制。（可定制S型双折测试设备）



产品参数简介：标准常温-立式

测
试
性
能

治具有效长度(mm) 550

单次可测试样品数
量：

6吋（68*135mm）：Max：7片
8吋（120*165mm）：Max：4片

13吋（295*166mm）：Max：2片

内折半径(mm，标
配3个)

R1到R5（固定R值）

外折半径(mm） R3到R5（固定R值，选配）

弯折半径精度(mm) ±0.1

弯折速度
(cycle/min)

0到50

弯折次数 可设定

停留功能 可设定(如0.1s)

暂停功能 有

历史纪录 有

其
他
功
能

数据导出 USB

点亮 可选配

拍照 可选配

控
制
及
驱
动

控制系统 工控机

HMI 工业显示器

界面语言 中文(英文可
选)

驱动系统 伺服电机

电
源
及
安
全

电机过载
保护

有，且扭矩可
调

急停 1个

电源 220V，50Hz

电源过载
保护

有

外
观
规
格

机器外尺
寸（mm）

L1500*W800*
H1900

重量（kg） 150



产品参数简介：温湿环境测试设备
参数类型 箱体品牌:ESPEC

测试
性能

温湿度范围 -40℃~ + 180℃/10%~ 98%rh

温度精度 ±0.1℃

温度偏差(均匀性) ±2.0℃ (-40℃~+150℃)

湿度偏差(均匀性) ±2.5%rh

温度变化速度
升温速度:3.3℃/分钟
降温速度: 3.5℃/分钟

(温度范围-18℃~+158℃)

到达温度极值的时间
升温时间:从+20℃到+150℃ 45分钟以内
降温时间:从+20℃到-40℃ 45分钟以内

供水方式 手动加水/自动补水

制冷系统 独立压缩机，分体式易于维护

尺寸

内尺寸(WxHxD mm)
WS2系列：500×730×600（小型）
WS3系列：600×830×800（中型）
WS4系列：1000×980×800（大型）

外尺寸(WxHxD mm)-含控
制箱

WS2系列：700×1715×1425（小型）
WS3系列：1300×1815×1625（中型）
WS4系列：1600×1965×1625（大型）



产品参数简介：温湿环境测试设备



产品参数简介：温湿环境测试设备



带检测功能解决方案



带检测功能解决方案



第二章：仿真



仿真的可靠性
• 仿真可减少一定

的试验量，加快

新产品开发进度、

降低研发成本及

快速做方案选型。

• 左图为基于柔性

屏翻书式应用场

景的仿真与试验

对比。



仿真的可靠性



示例模型—模型描述
下面我们通过一个具体示例来展示柔性屏仿真分析流程

• 分析涉及多体动力学+非线性结构耦合仿真。

• 基于耦合仿真，可做到旋转轴/旋转中心在机构运动过程中

按实际情况变化！

• 本计算示例为针对翻书式弯折工况进行仿真分析（旋转轴固

定）。



材料

弹性模量 泊松比

A 5000MPa 0.3

B 使用cohesive单元模拟

C 刚体

实际FEA分析参数建议根据
实际情况使用ASTM D897
以及ASTM D1002测试标准
获取



运动情况



ADAMS模型



MARC模型

此处使用Cohesive
单元模拟粘胶



MARC模型



COSIM联合仿真

进行联合仿真需要
的文件，在之前的
步骤中已导出



COSIM联合仿真



COSIM联合仿真



并行设置-ADMAS



并行设置-ADMAS

导出ADAMS模型文件



并行设置-ADMAS



并行设置-MARC

导出点dat文件



并行设置-COSIM



仿真结果—动画



仿真结果—动画



仿真结果

中心点处的Y轴位移历程



仿真结果

翻 转 90 度 时 横
截面在Y轴上的
位置分布

A

B C

D
A

B C

D



仿真结果—动画



仿真结果



仿真结果—动画（Shift+F5)



仿真结果

PS:坐标系随部件运动，Y轴方向始终垂直于板方向



仿真结果




